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Abstract of DE1 97001 32 

The foam mattress has chambers separated 
by webs and filled individually and selectively 
with fillers (9). The fillers are made from foam 
material of the same or different hardness 
and/or the same or different cross-section. The 
fillers can be gas-filled or fluid-filled tubes or 
tubes filled with a mixture of gas and fluid. 
Different gas pressures can be used. The 
fillers can have different wall thicknesses in 
different chambers. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Schaumstoffmatratze mit Kammern und Stegen 

(57) Um eine iiber ihre Lange gleichmaBig mit quer verlau- 
fenden Kammern 8 versehene Schaumstoffmatratze 1 in 
bestimmten Bereichen ihrer Lange barter zu gestalten, ist 
vorgesehen, in die in diesem Bereich liegenden Kammern 
8 Fullkorper 9 einzulegen, die diese Kammern mehr Oder 
minder ausfullen und die Nachgiebigkeit der Schaum- 
stoffmatratze gegen Druckbelastung dort erhohen. Die 
Fullkorper 9 bestehen vorteilhaft aus gas- oder flussig- 
keitsgefullten Schlauchen und/oder aus Schaumstoff- 
Korpern. 

Um das beabsichtigte Maft der Verhartung der Schaum- 
stoffmatratze geniigend variabel zu gestalten, konnen 
Fullkorper unterschiedlicher Querschnittsflache und/oder 
unterschiedlicher Stauchharte und/oder mit unterschied- 
lichem Innendruck bzw. Fullgrad verwendet werden. 
In einer Variante der Erfindung wird vorgeschlagen, die 
schlauchformigen Fullkorper 9 mittels Leitungen 19, 20, 
21 untereinander zu verbinden, um so einen Druckaus- 
[ gleich zwischen verschiedenen, unterschiedlich belaste- 
ten Bereichen der Schaumstoffmatratze zu erreichen. 
Um eine iiber ihre Lange gleich mafcig mit quer verlaufen- 
den Stegen versehene Schaumstoffmatratze in bestimm- 
ten Bereichen ihrer Lange weicher zu gestalten, ist vorge- 
sehen, in die in diesem Bereich liegenden Stege mit Aus- 
nehmungen zu versehen. 



UJ 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 05.98 802 028/63/1 



24 



DE 197 00 

i 

Beschreibung 

Die Erfindung bclrifft cine Schaumstoffmatratze mit qucr 
und/oder parallel zu ihrer Langsrichlung liegenden, durch 
Siege getrennten Kammem. 5 

Es ist bekanni (DE 29 35 438), Schaumsioffmatratzen 
mil quer zu ihrer Langsrichlung liegenden Kammem zu ver- 
sehen, sei es, urn die Nachgiebigkeil der Schaumstoffma- 
tralze zu erhohen, sei es, urn die Beluftung der Schaumstoff- 
malratzc zu vcrbesscm. Vorteilhaftcrwcise werden diese 10 
Kammem dadurch erzielt, daB Schaumstoffplatten durch 
verlustlose Trennschnitte enllang krenelierler Linien gespal- 
len und die so enlslandenen, Siege und Nulen aufweisenden 
Schaumslofflagen gegeneinander verselzt oder in zweckent- 
sprechender Kombination paarweise verbunden werden, 15 

Millcls der so gcbildctcn Kammcrn bzw. Siege untcr- 
schiedlicher Querschnitlsflache konnen in Verbindung mit 
unterschiedlich harten und/oder unterschiedlich dicken Aus- 
gangs-Schaumstoffplattcn Schaumsioffmatratzen schr un- 
lerschiedlicher Harte hergeslelll werden, 20 

Ein verlustloser Trennschnitt durch die Ausgangs- 
Schaumstoffplatten ergibl jedoch iiber die Breite und Lange 
der Schaumstoffmatraize gleichmaBig durchlaufende Steg- 
hohen und Stegabstande und damit gleiche Kammern, so 
daB eine Schaumsloffmairatze aus derarligen Schaumstoff- 25 
lagen ubcr ihre ganze Flachc glcichmaBigc Hartc aufweist. 

Es ist haufig erwiinscht, die Harle einer solchen Schaum- 
stoffmatratze nachtraglich in bestimmten Bereichen zu er- 
hohen. So soli bspw, der Bereich, in dem die Lendenwirbel 
aufliegen, weniger nachgiebig sein als die benachbarlen Be- 30 
reiche, urn diesen konkaven Bereich des Ruckens, bzw. in 
Scitcnlagc der Taillc, anaiomisch richlig zu stutzen. In ande- 
ren Fallen soil bspw. der Schullerbereich nachgiebiger sein 
als die benachbarten Bereiche, um insbesonderc in Seiten- 
lagc den Schultcrn die Moglichkcit zu geben, liefer cinzu- 35 
sinken und dadurch den Kopf besser zu sliitzen. Haufig ist 
auch erwiinscht, eine Matratze in ihren Randbereichen har- 
ler auszufuhren als in der Mitte, um ein unbeabsichtigtes 
Herabrollen bei unruhigem Schlaf zu erschweren. 

Der Erfindung war daher die Aufgabe gestellt, eine Mog- 40 
lichkeit anzugeben, eine SchaumslofTmatratze der eingangs 
gcnannlcn Art in bestimmten Bereichen nachtraglich hartcr 
oder weicher zu machen. Sie lost diese Aufgabe durch die 
im Kennzeichen der Anspruche 1 und 14 genannten Merk- 
male. 45 

Durch Einlegen von Fullkorpern geringerer oder groBerer 
oder iiber ihre Lange unlerschiedlicher QuerschnitLsflache 
und/oder Hartc in ausgcwahltc Kammcrn und/oder Bcrcichc 
der Kammem der Schaumstoflmalratze werden diese Kam- 
mem weniger oder mehr ausgefiillt und setzen demgemaB 50 
cincr Druckbclastung in dicscm Bereich gcringcrcn oder ho- 
heren Widerstand entgegen. 

Diese Fullkorper konnen ebenso wie die Matratze aus 
SchaumslofTbestehen. Als Zylinder ausgebildele Fullkorper 
konnen untcrschicdliche Durchmcsscr, als Rohrc ausgc- 55 
fiihrte Fullkorper konnen unterschiedliche Durchmesser 
oder unterschiedliche Rohrstarke aufweisen. Unterschiedli- 
che Harten konnen durch SchaumstotTe untcrschiedlichcn 
Raumgewichtes erreicht werden. 

Das Mafi der Verhartung kann dann vorteilhaft beslimmt 60 
werden, wenn die Fullkorper als mil Medium gcfulllc, 
druckdichi geschlossene Schlauche ausgebildet sind. Diese 
Ausbildung der Fullkorper gestattet namlich durch Wahl der 
Fullung mit Gas odcr/und Flussigkcit, durch Wahl des Gas- 
druckes bzw. des Fullgrades bei Flussigkeitsfullung, durch 65 
Wahl der Steifigkeil der Schlauchwand und/oder iiber ihre 
Lange unterschiedliche QuerschnitLsflache, Fiillvolumina in 
einem weiten Einstellbereich zu realisieren. Enlsprechend 
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variabel ist demgemaB die mittels dieser Fullkorper erreich- 
bare Verhartung der Schaumstoffmatratze, die dann einer 
Druckbclastung in mit Fullkorpern bclcgtcn Bereichen gc- 
sluft hoheren Widerstand enlgegensetzt. 

Wahrend eine Flussigkeitsfullung inkompressibel ist und 
daher nur die Wirkung hat, hoheren Druck auf andere Berei- 
che zu ubertragen und somil ausgleichend zu wirken, ist 
eine Gasfullung dariiber hinaus kompressibel und wirkt da- 
mit auch federnd. Diese unterschiedliche Wirkung laBt auch 
cine Kombination von Gas- und Flussigkeitsfullung in jc- 
dem einzelnen schlauchformigen Fullkorper als sinnvoll er- 
scheinen. 

Die Fullkorper beslehen aus Schlauchen aus gas- bzw. 
flussigkeilsdichtem Malerial mil vorzugsweise etwa der 
Breite bzw. der Lange der Matratze entsprechender Lange, 
die endscitig gcschlosscn sind. Eine Gasfullung bestcht vor- 
zugsweise aus Luft, eine Flussigkeitsfullung vorzugsweise 
aus Wasser. 

Das durch das Einlegen der schlauchformigen Fullkorper 
bewirkle mehr oder weniger weilgehende Ausfullen der 
Kammern und damit Verharten einer SchaumstorTmatratze 
hangt von den oben aufgefuhrten Parametem ab. Um den 
Grad der erzielten Verhartung wahlen zu konnen und auch 
um die Zunahme der Harte in den verharteten Bereich ge- 
stuft ansteigen lassen zu konnen, konnen schlauchfbrmige 
Fullkorper mit untcrschiedlichcn, bspw. zwei oder drci un- 
terschiedlichen Querschnittsflachen, (Jasdriicken bzw. Fiill- 
graden oder Wandsteifigkeiten vorgesehen sein, 

Mittels der in einzelne Kammern eingelegten Fullkorper 
kann die Harle der SchauiiistoiTmairalze sowohl iiber ihre 
Lange als auch iiber ihre Breite verandert werden. 

So kann bei einer Schaumstoffmatratze mit qucr zur 
Langsrichlung liegenden Kammem durch Einlegen von 
Fullkorpern bestimmten Fullvolumens in bestimmte Kam- 
mcrn die Hartc der Schaumstoffmatraizc cntlang ihrer 
Lange eingestellt werden. Wenn bei dieser Schaumstoffma- 
tratze die Harte auch quer zur Langsrichlung verandert wer- 
den soil, konnen in die Kammern Fullkorper mit unter- 
schiedlichem Fullvolumen uber ihre Lange oder kurze Full- 
korper in den zu verhartenden Bereich eingelegt werden. 

Ein Verharten quer zur Langsrichtung einer Schaumstoff- 
matratze kann dann cinfach erreicht werden, wenn die 
Schaumstoffmatratze langs liegende Kammem aufweist, in 
die in dem zu verhartenden Bereich Fullkorper eingelegt 
werden konnen. Ein Verharten bestimmier Bereich langs der 
Schaumsloffmairatze kann hier durch Einlegen von Fullkor- 
pern mit unterschiedlichem Fullvolumen iiber ihre Lange 
oder kurzer Fullkorper erreicht werden. 

Eine besonders einfache Moglichkeil zum Verharten ei- 
nes Schaumstoffmatratze sowohl quer als auch parallel zu 
ihrer Langsrichtung ist dann gegeben, wenn die Schaum- 
sloffmairatze sowohl quer als auch parallel zu ihrer Langs- 
richtung liegende Kammern aufweist. Durch Einlegen von 
Fullkorpern in die quer liegenden Kammern kann die 
Schaumstoffmatratze in Bereichen cntlang ihrer Lange, 
durch Einlegen von Fullkorpern in die langs liegenden 
Kammern kann die Schaumstoffmatratze in Bereichen quer 
zu ihrer Langsrichtung, bspw. in den Randbereichen vcrhar- 
let werden, um ein unbeabsichtigtes Herabrollen eines 
Schlafenden zu verhindern. 

Zwischcn gas- oder flussigkcitsgcfullten schlauchformi- 
gen Fullkorpern einer Schaumstoffmatraize kann erfm- 
dungsgemaB iiber Verbindungsschlauche ein Druckaus- 
glcich stattfinden, durch den die von cincr Matratze gc- 
wahrte Untcrstiitzung eines Korpers gleichmaBig auf alle 
Korperbereiche verteill werden kann. Hierbei werden dann 
nicht bestimmte Bereiche der Schaumstoffmatraize verhar- 
lel, sondem die Schaumstoffmatratze insgesamt. 
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Wenn bei Verwendung mit Schlauchen verbundener Full- 
korper verhindert werden soil, daB die SchaumstoFfmatratze 
cincn auflicgcndcn Korpcr schaukcln lafit, konnen die 
Schlauchverbindungen mil engem Querschnill ausgefuhrt 
oder mittels Blenden verengl sein. Dadurch werden Druck- 
unterschiede nur allmahlich ausgeglichen und ein Schaukeln 
venriieden. 

Die schlauchformigen Fullkorper konnen bereits bei der 
Herslellung der SchaumstofTmatratze funktionsgerechl in 
die Kammcrn cingclcgl werden. Wenn die Schaumstoffma- 
iralze dann allseils geschlossen wird, liegt die Verhartung 
bezuglich ihres Bereiches und ihres AusmaBes fest. Die 
schlauchformigen Fullkorper konnen jedoch auch nachtrag- 
lich nach den personlichen Anspruches des Benulzers der 
SchaumstofTmatraize in die Kammern eingeschoben wer- 
den. In dicscm Fallc bleibcn die Kammcrn jcdcnfalls an ci- 
ner Langsseile der SchaumstofTmatratze offen, so daB don 
schlauchformige Fullkorper beliebig eingeschoben oder 
herausgenommen werden konnen. Damil die schlauchfor- 
migen Fullkorper bei mindestens einseiiig oflenen Kam- 
mem am vorgesehenen Ort verbleiben, is! die Schaumstoff- 
matraize mit einer Hiille umgeben, die an der Seite, an der 
die Kammern offen liegen und in mindestens dern Bereich, 
in dem ein Einlegen bzw. Entnehmen von schlauchformigen 
Fullkorpem in Frage kommt, geoffnei werden kann. 

Durch das Anbringcn von Ausnchmungcn in den Slcgcn 
ist die Moglichkeit geboten, das vSubstanzvolumen der Ma- 
tratze und damil ihren Widerstand gegen Belastung in den 
mil diesen Ausnehmungen versehenen Bereichen durch 
Ilerausnehmen der Ausnehmungs-Ausschnilte zu vermin- 
dem. 

Es isi bcrcils cine Obermatratzc mit Schaumstoffkcrn bc- 
kannt (EP 0 018 046 B), die zur rascheh Trocknung nach ei- 
ner Wasche aus zwei sehr dunnen, iibereinanderzuschlagen- 
den Schaumstofflagen bcstchl. Um diescr diinncn Obcrma- 
iralze die fur ausreichende Stiitzung des ruhenden Korpers 
erforderliche Steifigkeil zu geben, sind Vers lei fungsstabe 
vorgesehen, die in wellenformige Einbuchtungen der 
Schaumstofflagen einzulegen sind. Hierdurch wird erkenn- 
bar nichl ein Erhohen der Harte, also des Widerstandes ge- 
gen Druckbelastung, sondern hohere Steifigkeil gegen 
Durchbicgung der diinncn Schaumstofllagen angcslrcbt. 

Um den Grad der erzielten groBeren Nachgiebigkeit wah- 
len zu konnen und auch um die Abnahme der Harte in dem 
vorgesehenen Bereich gestuft erfolgen zu lassen, sind Aus- 
nehmungen mil unterschiedlichen Querschnitisflachen vor- 
gesehen. 

Anstcllc oder in Erganzung der vorstchend bcschricbcncn 
Moglichkeit, eine Matratze durch Einlegen von Formkor- 
pem in Kammern harter zu machen, konnen auch in die 
Ausnchmungcn Formkorpcr groBcrcr Stauchhartc als derje- 
nigen des SchaumslofTes, aus dem die Matratze besieht, ein- 
gelegt werden. 

In den Figuren der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele 
der erfindungsgemafien Schaumstoffmatratzc dargcstcllt. Es 
zeigen 

Fig. 1 die Seitenansichl eines Abschnittes einer durch ei- 
ncn Trcnnschnitt gcspaltcncn SchaumstofTplatlc; 

Fig. 2 die Seitenansichl eines Abschnities einer Schaum- 
stofTmatratze aus den gema'B Fig. 1 hergestellten Schaum- 
stofllagen mit Kammcrn; 

Fig. 3 und 4 Seilenansichlen von Abschnitlen von 
SchaumstofTmatratzen aus Schaumstofflagen anderen Zu- 
schnitis; 

Fig. 5 den Querschnill durch eine SchaumstofTmatratze 
mit quer und langs liegenden Kammern; 

Fig. 6 die Draufsicht auf und lagenweise Schnitte durch 
eine SchaumsiolTmalralze mil sowohl quer als auch langs 



liegenden Kammern; 

Fig. 7 und 8 Langsschnitte durch Kammern mit Fullkor- 
pem untcrschicdlichcr Art; 

Fig. 9 die Seitenansichl der Schaumstoffmatratze der Fig. 

5 8; 

Fig. 10 die Seitenansicht eines Abschnittes einer 
Schaumsloffmatratze mit Ausnehmungen in den Stegen; 

Fig. 1 1 eine Darstellung wie in Fig. 1 mit einem Ausneh- 
mungen schneidenden Trennschnitt. 

10 Wie aus Fig. 2 crsichtlich, bestcht die Schaumstoffma- 
tratze 1 aus einer oberen Schaumstofflage 2 und einer unte- 
ren Schaumstofflage 3, die gemaB Fig. 1 durch einen krene- 
lierenden Schnitt 4 aus einer Schaumstoffplatte 5 hergestellt 
sind und symmelrische Siege 6 und Nulen 7 aufweisen. Die 

15 Schaumstoffplatten 2, 3 sind mit ihren Stegen 6 aufeinan- 
dcrgclcgt, so daB Kammcrn 8 entstchen. Das in Fig. 2 gestri- 
chelte Endstiick der oberen Schaumstofflage 2 der Fig. 1 
wird abgetrennt. Je nach Verlauf des Schnittes 4 werden in 
der cnistchcndcn Matratze quer oder langs verlaufcndc 

20 Kammern 8 gebildel. 

Die Kammern 8 erhohen die Nachgiebigkeit der Schaum- 
stoffmatratze uber die Nachgiebigkeit des SchaumslofTes als 
solchem hinaus. Wie aus den Fig. 3 und 4 erkennbar, isl eine 
Vielzahl anderer Schnittfuhrungen zum Herstellen von 

25 Schaumstofflagen 2, 3 mit unterschiedlich hohen und/oder 
brcilen Stegen 6 und Nuten 7 oder nur Stegen und Nutcn an 
einer Schaumstofflage moglich, mittels deren Schaumstoff- 
matratzen 1 mil Kammern 8 unterschiedlicher Querschnitts- 
form und -flache erzielbar sind. 

30 In der SchaumslofTmalratze 1 der Fig. 2 sind vier der 
Kammern 8 in einem Bereich, in dem die Schaumstoffma- 
tratzc weniger nachgicbig sein soli, mindestens tcilwcisc 
durch eingelegte Fullkorper 9 ausgefullt. Die Fullkorper 9 
sind im Querschnitt rund, sie konnen jedoch auch andere 

35 Qucrschnittsformcn aufweisen, insbesonderc cine den im 
Querschnilt trapezionnigen Kammern 8 der Fig. 3 und 4 an- 
gepaBte. 

Die durch das Einlegen eines Fullkorpers 9 erzielte Ver- 
harlung der SchaumslofTmalratze 1 hangl ersichilich vom 

40 Verhaltnis der Querschnitts flache des Fullkorpers zur Quer- 
schnitlsflache der Kammer 8 ab, in den er eingeschoben ist. 
Jc wcitcr ein Fullkorper 9 cine Kammer 8 ausfiillt und jc ho- 
her die Steifigkeil seines Materials ist, um so mehr verhartet 
er die SchaumstofTmatraize im Bereich der Kammer, in die 

45 er eingeschoben ist. 

Die Fullkorper 9 konnen in der einfachslen Form wie die 
Matratze selbst aus Schaumstoff beslehen. Eine wesentlich 
graBcrc Anpassungsfahigkcit an die Erfordcrnissc und auch 
ein hoherer Komforl und damil Gebrauchswen isl aber dann 

50 gegeben, wenn die Fullkorper 9 aus mediumgefullten 
Schlauchen bestchen. Hier hangt die durch das Einlegen ei- 
nes Fullkorpers 9 erzielle Verhartung u. a. von der Steifig- 
keil der Schlauchfolie, aus der der schlauchformige Fullkor- 
per besteht und vom Gasdruck im schlauchformigen Fiill- 

55 korpcr bzw. vom Fullgrad des schlauchformigen Fullkor- 
pers ab, wenn die Fullung aus Flussigkeit besteht. 

Die Enden der Schlauche sind - wie aus Fig. 7 und 8 er- 
sichilich - bspw. miticls Kappcn 10 gas- bzw. fliissigkeits- 
dicht geschlossen. Eine Gasfullung eines schlauchformigen 

60 Fullkorpers 9 kann unter atmospharischem oder hoherem 
Druck stehen. Abgcschcn von der in Fig. 8 und 9 dargcstcll- 
len Losung sind die schlauchformigen Fullkorper in der Re- 
gel geschlossen, sie konnen aber auch hier nichl dargestellte 
Vcnlilc aufweisen, millcls dcrcr der Gasdruck bei Bcdarf 

65 verandert oder Gasverlust erselzt bzw. der Fullgrad veran- 
dert oder Flussigkeitsverlust ersetzt werden kann. 

Die Querschnittsflache der Fullkorper 9 kann einheiilich 
sein, wie jedoch aus Fig. 2 erkennbar, ist die Querschniils- 
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flache der auBeren Fullkorper 9 geringer als die der mittle- 
ren. Oamit wird die Wirkung erzielt, daB die Verhartung der 
Schaumstoffmatratze in dcm mil Fullkorpcrn 9 bclegten Bc- 
reich nichl in einer u. U. unbequem fiihlbaren Stufe, sondern 
allmahlich zunimmt. Diese Wirkung kann selbstverstand- 
lich auch mil Fullk6rpem9einheitlicherQuerschniUsflache, 
jedoch - je nach Ausfuhrungsfonn - unlerschiedlicher 
Stauchharte, unlerschiedlicher Wandsteifigkeit oder unter- 
schiedlichen Gasdruckes oder Fiillgrades - kurz: anderen 
Ful lvolu mens - crrcicht wcrdcn. 

Fine besonders groBe Variability beziiglich moglicher 
Verhartung in bestirnmien Bereichen weist eine Schaum- 
stoffmatratze 1' gemaB den Fig. 5 und 6 auf, die sowohl quer 
liegende Kaminem 8 als auch parallel zu ihrer Langsrich- 
tung liegende Kammern 8' besitzt. Um den Aufhau dieser 
Schaumstoffmatratze V crkcnnbar.zu machcn, ist sic in dcm 
rechten Bereich 11 bis in die - im Gegensalz zu der Ausfuh- 
rungsform der Fig. 5 hier unten angeordneten - langs lie- 
gcndcn Kammcm 8', im miitlercn Bcrcich 12 bis in die quer 
liegenden Kaminem 8 und im linken Bereich 13 nichl aufge- 
schnitten. 

Bei der dargestellten Schaumstoffmatratze 1' sind in die 
den seilliehen Randern benachbarten, langs liegenden Kam- 
mern 8' Fullkorper 9' eingelegl, um die Schaumstoffma- 
iralze am Rande haner zu machen und dadurch ein unbeab- 
sichtigtcs Hcrabrollcn zu crschwcrcn. In die quer liegenden 
Kammern 8 sind in bestimmten Bereichen Fullkorper 9 ein- 
gelegl, um die Schaumstoffmatratze 1' in diesen Bereichen 
zu verharten. Auch im Bereich 16 des Kopfes sind Fiillkor- 
per 9 eingelegl, um hier den Kopf infolge der hoheren Harte 
der Matratze hoher zu lagern. 

Wic crkennbar, sind an den Endcn der mil Fullkorpcrn be- 
legten Bereichen 14, 15 und 16 Fullkorper 9 mil geringerem 
Fiill vol umen eingelegl, um die Verhartung allmahlich zu- 
bzw. abnehmen zu lasscn. 

Die Fullkorper 9 konnen uber ihre Lange einheillichen 
Querschnilt aufweisen. Sie verharten dann die Schaumstoff- 
matratze 1 uber deren Breite gleichmaBig, Wie aus dem 
Langsschnill durch eine Kainmer 8 der Fig. 7 erkennbar, 
konnen die Fullkorper 9 aber auch gegen ihren mittleren Be- 
reich zu geringeren Querschnilt aufweisen und verharten 
dann die Matratzc in dicscm mittleren Bcrcich weniger als 
in den Randbereichen. Die Querschnitlsverminderung der 
Fullkorper 9 kann, wie nicht naher dargestellt, so weit ge- 
hen, daB im mittleren Bereich praktisch keine Verhartung 
bewirkl wird. Im Extremfall konnen von beiden Seiten der 
Schaumstoffmatratze kurze, sich nur uber einen Teil der 
Breite oder Lange der Schaumstoffmatratze crstcckcndc 
Fullkorper 9 in die Kammern 8 eingeschoben werden. In al- 
ler Regel werden sie durch die vor allem im mittleren Be- 
reich crfolgcndcn Bclastung der Schaumstoffmatratze in de- 
ren Randbereichen gehallen, sie konnen jedoch auch bspw. 
durch Kleben in der vorgesehenen Position fixiert werden. 

Damit die Fullkorper 9 nichl aus den Kammern 8 heraus- 
rutschen, ist die Schaumstoffmatratze 1 von cincr Hiillc 17 
bspw. aus Gewebc umhulll, die an der offenen Langsseite ei- 
nen VerschluB 18, etwa einen ReiB- oder KlettverschluB, 
aufweist. Nach offnen dieses Vcrschlusscs konnen Fiillkor- 
per 9 entnommen oder eingelegl werden. Durch eine derar- 
lige Hiille 13 konnen auch die beiden Schaumstofflagen 2, 3 
cincr Matratzc ohnc die Notwcndigkcil cincr Klcbung zu- 
sammengehalten werden. 

Wenn gas- oder fliissigkeitsgefullte schlauchformige Fiill- 
korper 9 cincr Schaumstoffmatratze 1 wic in Fig, 8 und 9 
dargestellt, Schlauchstutzen 22 aufweisen, die durch Verbin- 
dungsschlauche 19 und T-Stucke 20 bzw. L-Stiicke 21 unter- 
einander fluidisch verbunden sind, kann ein Druckausgleich 
zwischen den einzelnen schlauchlbrmigen Fullkorpem er- 



folgen. Dies hat die Wirkung, daB eine so ausgestattete 
Schaumstoffmatratze bei starkerem Eindriicken in einem 
Bereich ihrer Lange, bspw. durch brcitcrc Korpcrrcgionen 
wie etwa das Becken oder die Schullem, dort nachgibt und 
5 dafiir in einem anderen, weniger lief eingedriickten Bereich, 
etwa der Taille, starker unterstutzt. 

Insgesamt erfolgt aber auch bei mit Druckausgleich ver- 
sehenen schlauchformigen Fullkorpem ein Verharten der 
Schaumstoffmatratze 1, da Kammern 6 durch schlauchfbr- 
10 migc Fiillkorper 11 mindestens tcilwcisc wenn auch in 
wechselndem AusmaB ausgefulll werden. 

In der Schaumstoffmatratze 1 der Fig. 10 sind vier der 
Stege 6 bspw. im Bereich der Schulter eines auf der Ma- 
iralze 1 Ruhenden mit Ausnehmungen 23 versehen, durch 
15 die die Substanz der Stege und damit ihr Widerstand gegen 
Verformung vcrmindert wird. Das MaB der Vcrminderung 
des Widerstandes gegen Verformung kann durch die Quer- 
schnittsflache der Ausnehmungen 23 bestimmt werden: je 
groBcr diese Qucrschnittsflachc gcwahlt wird, um so nach- 
20 giebiger werden die Stege 6 und um so weicher wird die Ma- 
tratze I in diesem Bereich. 

Um einen allmahlichen Ubergang in den Bereich groBerer 
Nachgiebigkeit zu erreichen, kann wie dargestellt vorgese- 
hen sein, die Querschnittsflache der Ausnehmungen 23 vom 
25 Rande des Bereichs her gegen dessen Mitte zunehmen bzw. 
zu dessen Rand hin abnehmen zu lasscn. 

Die Ausnehmungen 23 haben vorteilhafterweise runden 
Querschnitl. Es konnen jedoch auch andere Querschnit!sfor- 
men moglich und vorteilhaft sein. 
30 Die Ausnehmungen 23 werden vorteilhafterweise im sog. 
Konturschnittverfahren hergestellt, bei dem durch entspre- 
chendes fuhrcn cincs Mcsscrs quer durch die Schaumstoff- 
matte 5 die Ausnehmungen 23 geschnitten werden. Dieses 
Schneiden der Ausnehmungen kann gleichzeitig beim Fiih- 
35 rcn des krenelicrcndcn Trcnnschnittcs 4 zum Hcrstcllcn der 
Schaumstoffplatten 2 mil den hohen Slegen 6 erfolgen, so 
daB kein weilerer, gesonderter Arbeitsgang erforderlich ist. 

Dabei konnen in mehreren Bereichen der Matralze 1, 
bspw. in deren Schulterbereich und auch in ihrem I^enden- 
40 bereich oder auch uber deren ganze Lange Ausnehmungen 
23 geschniiten werden - in Fig. 11 ist dies an der unteren 
Schaumstoffplattc 10 Fur allc Stege, an der obcrcn Halftc nur 
fiir Stege dargestellt, in denen ein Verandem der Harte der 
Schaumstoffmatratze erwunscht sein kann. Beim Schneiden 
45 bleiben die ausgeschnittenen Formstucke in den Ausneh- 
mungen 23 liegen und verhindern damit zunachsl ein Ver- 
mindem der Harte. In dem Bereich oder den Bereichen, in 
dcm bzw. denen dieses Vermindcrn der Harte erwunscht ist, 
konnen diese Formstucke dann aus der Matratze entfeml 
so werden. 

Ein cvcntucll gcwiinschtcs Verharten cincr Schaumstoff- 
matratze der in der Fig. 10 dargestellten Art kann auch da- 
durch erzielt werden, daB nicht Kammern 8 mit Fullkorpem 
9, 9' verfullt werden, sondem in die Ausnehmungen 23 Full- 
55 korpcr cingclcgt wcrdcn, die groBerc Harte als das aus den 
Ausnehmungen ausgeschnittene Material aufweisen. Gege- 
benenfalls kann ein Verharten einer Matratze auch durch 
Vcrfullcn sowohl der Kammcm 8 als auch der Ausnehmun- 
gen 23 mil Fullkorpem 9, 9* erfolgen. 

60 
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8, 8' K a mm em 

9, 9' schlauchformige Fullkorper 
10 Kappcn 

11, 12, 13 Bereiche der Schaumstoffmatratze 

14 Bereich der Hufte 5 

15 Bereich der Schulter 

16 Bereich des Kopfes 

17 HUlle 

18 VerschluB 

19 Vcrbindungsschlauchc to 
20T-Stiick 

21 L-Stuck 

22 Schlauchstutzen 

23 Ausnehmungen 

15 

Patcntanspruchc 

1. Schaumstoffmatratze mil quer und/oder parallel zu 
ihrcr Langsrichtung licgcndcn, durch Stcgc gctrcnntcn 
Kammem, gekennzeichnet durch in mindestens ein- 20 
zetne der Kammem (8, 8') wahlweise einlegbare Full- 
korper (9, 9'). 

2. Schaumstoffmalraize nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fullkorper (9, 9') aus Schaum- 
stoff gleicher oder unterschiedlicher Harte und/oder 25 
glcichcn oder untcrschiedlichcn Qucrschnitls bcstchcn. 

3. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fullkorper (9, 9') druckdicht ge- 
schlossene, mindestens teilweise mit einem Medium 
gefullte Schlauche sind. 30 

4. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die schlauchfbrmigcn Fullkorper (9, 
9') gasgefullt sind. 

5. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die schlauchfbrmigcn Fullkorper (9, 35 
9') llussigkeitsgefullt sind. 

6. Schaumstoffmatratze nach den Anspruchen 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnei, daB die schlauchformigen 
Fullkorper (9, 9') mil einer Mischung aus Gas und Flus- 
sigkeit gefullt sind. 40 

7. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kcnnzcichnct, daB gasgcfulltc schlauchformige Full- 
korper (9, 9') mit un terse hiedlichem Gasdruck vorge- 
halten werden. 

8. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB niissigkeilsgefullte schlauchformige 
Fullkorper (9, 9') mil unterschiedlichem Fullgrad vor- 
gchaltcn werden. 

9. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB schlauchformige Fullkorper (9, 9') 50 
mit unterschiedlicher Querschnittsflache vorgchaltcn 
werden. 

10. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB schlauchformige Fullkorper (9, 9') 

in vcrschicdcncn Kammem (8, 8') untcrschicdlichc 55 
Wandstarke aufweisen. 

11. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die schlauchformige Full- 
korper (9, 9') mit unterschiedlicher Sleifigkeil ihrer 
Schlauchwand vorgehalten werden. 60 

12. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnei, daB die Innenraurne mindestens 
zweier schlauchformiger Fullkorper (9, 9') iiber Leitun- 
gen (19, 20, 21, 22) mitcinandcr in Vcrbindung stehen. 

13. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 1, dadurch 65 
gekennzeichnete daB die Fullkorper (9, 9') enllang ihrer 
Lange unterschiedlicheQuerschnittsflachen aufweisen. 

14. Schaumstoffmatratze mil quer und/oder parallel zu 



ihrer Langsrichtung liegenden, durch Stege getrennien 
Kammem, dadurch gekennzeichnet, daB Stege (6) in 
Bcrcichcn, in denen die Harte der Matratzc (1) vcrmin- 
dert werden soli, mil Ausnehmungen (23) versehen 
sind. 

15. SchaumstofFmalratze nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (23) mitlels 
Koniurschnitt eingebracht werden. 

16. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB jc nach bcabsichtigtcr Vcrmindc- 
rung der Harte der Matratze (1) Ausnehmungen (23) 
mit unterschiedlicher Querschnittsflache eingebracht 
werden. 

17. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Querschnittsflache der 
Ausnehmungen (23) zur Mittc des Bcrcichcs vcrmin- 
derter Harte gesluft erhoht. 

18. Schaumstoffmatratze nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (23) durch 
Fullkorper (9, 9') groBerer Harte als derjenigen des Ma- 
terials der Ausnehmungen ersetzbar ist. 

19. Schaumstoffmatratze nach einem oder mehreren 
der vorslehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnei, 
daB die Schaumstoffmatratze (1) von einer HUlle (17) 
umgeben ist, die mindestens an einer Langsseite der 
Schaumstoffmatratze vorzugsweisc mittcls cincs Vcr- 
schlusses (18) zu offnen ist. 

20. Schaumstoffmatratze nach einem der Anspriiche 1 
oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaum- 
stoffmatratze (1) aus den Teilen (2, 3) durch symmetri- 
sche, verlustlose Trennschnitte (4) gespaltener 
SchaumstofFplattcn (5) bestehen. 
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